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As informagoes contidas neste manual abrangem re- 
gulamentos e instrugoes de operagao que ajudarao a 
operar a maquina de maneira segura e eficiente. Man- 
tenha-o sempre a mao e dispomvel para todos os que 
trabalham com a maquina. Caso o manual extravie-se 
ou torne-se imprestavel, entre em contato com a Wara- 
tah ou o revendedor Waratah mais proximo para obter 
um manual de reposigao. 

Se voce vender a maquina, entregue o manual para os 
novos donos. 

Melhorias continuas no projeto da maquina podem 
introduzir modificagoes cujos detalhes nao constem 
deste manual. Consulte a Waratah ou o seu revendedor 
Waratah local para obter informagoes atualizadas 
sobre sua maquina ou para sanar duvidas relativas as 
informagoes contidas no manual. 


AVISO 

Somente pessoas com treinamento apro- 
vado pela Waratah estao autorizadas a op¬ 
erar maquinas Waratah. 

Operagao e manutengao improprias desta 
maquina podem ser perigosas e causar 
lesoes graves ou morte. 

Portanto e da mais alta relevancia que to- 
das as instrugoes dadas no manual e du¬ 
rante o treinamento sejam seguidas quan- 
do a maquina e operada ou esta em man¬ 
utengao. 


As regras de seguranga sao fornecidas a 
parti r da paragrafo 3. 
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1. Introdu^ao 

Este manual do operador descreve a operagao do 
cabegote harvester Waratah HTH260. Esta 
maquina deve ser operada somente por pessoal 
que tenha completado com sucesso o curso para 
operadores da Waratah HTH260. 

O operador devera tambem ter lido e compreen- 
dido todo o manual do operador. 

Este manual contem informagoes sobre a cons- 
trugao e o funcionamento desta maquina isto e, 
o essencial para a sua correta utilizagao e cuida- 
dos. Tambem serve como guia para a manuten- 
gao e afinagoes essenciais. 

Para manutengoes ou reparos mais complicados 
voce podera contatar sua assistencia tecnica au- 
torizada mais proxima. Nosso pessoal de servigo 
tern experiencia e as ferramentas especiais ne- 
cessarias para os mais complicados trabalhos. 

1.1 Geral 

Este cabegote foi concebida para derrubar, des- 
galhar, descascar e processar arvores. 

Uma regular assistencia e uma correta utilizagao 
sao essenciais pai'a obter uma longa vida de util 
do cabecote harvester. Por estas razoes, as ins- 
trugoes contidas neste manual devem ser cuida- 
dosamente cumpridas. 

Um exame geral no cabegote, em intervalos re- 
gulares, e uma garantia para uma favoravel eco- 
nomia no decorrer do servigo. 

O cuidado e a atengao do operador, em combina- 
gao com a experiencia e a alta qualidade contida 
no projeto deste equipamento asseguram um 
elevado rendimento com um mmimo de inter- 
rupgoes ao longo da sua vida util. 
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1.2 Cabe^ote harvester HTH260 

O cabe^ote harvester Waratah HTH260 e uma 
maquina compacta, projetado para o corte, des- 
galhamento, descascamento e processamento 
das arvores. 

E instalado na ponta de lanqa de uma grua para 
facilitar as operates de processamento. 

Tambem pode ser utilizada para posterior des- 
baste, e derrubada de arvores ate ao diametro 
maximo indicado nos dados tecnicos. 

Como pode manusear arvores caidas o HTH260 
tambem pode trabalhar como processador. 
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1.3 Principais componentes do 
cabe?ote 



1. Rotator. 

2. Faca fixa de desgalhar. 

3. Facas superiores. 

4. Rolo alimentador esquerdo. 

5. Sabre e motor de corte. 

6. Facas inferiores. 

7. Sensor de medigao do comprimento. 

8. Rolo alimentador direito. 

9. Numero de serie do cabegote. 

10. Sensor do diametro na faca inferior. 

11. Bloco de valvulas com unidade de contro- 
lo para o funcionamento do cabecote. 
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2. Garantia 


2.1 Clausulas-padrao de garantia 

A maquina esta coberta pela garantia Waratah 
em conformidade com as clausulas-padrao de 
garantia aceitas pelo grupo Waratah. 

O fabricante nao assume nenhuma responsabili- 
dade por maquinas entregues caso alguma destas 
condigoes seja violada 

- A maquina devera ser operada e mantida por 
pessoal treinado pela Waratah ou por um re- 
vendedor autorizado Waratah. 

- A maquina devera ser operada e mantida de 
acordo com as instrugoes fornecidas neste 
manual. 

- So poderao ser utilizados os combustfveis, 
lubrificantes e fluidos de limpeza especifica- 
dos neste manual. 

- So poderao ser utilizadas pegas de reposigao 
genumas Waratah. 

2.2 Garantia-padrao 

Cobertura total da maquinas durante 12 meses 
ou 2000 h para todas as maquinas florestais Wa¬ 
ratah. 

A garantia fornecida pela Waratah e valida 
somente se a maquina for submetida a 
manutengao na oficina autorizada pela Waratah: 

- Inspegao antes da entrega (PDI) 

- Manutengao a cada 250 horas 

- Manutengao a cada 1000 horas 

A partir deste ponto recomendamos que 
seja executada uma manutengao a cada 
1000 horas, em oficina autorizada. 
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2.3 Maquinas com Cobertura Estendida 
(Somente quando especificado!) 

A COBERTURA ESTENDIDA e um programa 
de cobertura vendido separadamente pelos re- 
vendedores autorizados. Ele fornece uma cober¬ 
tura adicional alem da Garantia-padrao forneci- 
da com a maquina nova. 

A Cobertura estendida e valida somente se a ma¬ 
quina for submetida a manutengao na oficina au- 
torizada pela Waratah: 

- Inspegao antes da entrega (PDI) *) 

- Manutengao a cada 250 horas *) 

- Manutengao a cada 1000 horas *) 

A partir deste ponto recomendamos que seja 
feita manutengao a cada 100 horas em uma 
oficina autorizada, enquanto durar o perio- 
do de cobertura. 

*) o mesmo que a Garantia-padrao 


2.4 Manutengao periodica 

A maquina foi verificada e testada antes da en¬ 
trega e podera ser colocada em funcionamento 
imediatamente apos a inspe^ao antes da entrega. 
Entretanto, para assegurar a confiabilidade do 
equipamento e importante fazer uma manuten- 
$ao minuciosa da maquina assim que for coloca¬ 
da em funcionamento. 

Naturalmente, para que a garantia seja valida, 
exige-se que durante o periodo de garantia sejam 
executados todos os procedimentos de manuten- 
$ao de acordo com os intervalos descritos neste 
manual. 

Consulte a segao ’Intervalos de manutengdo * 
para obter mais informagoes. 

Mantenha o Caderno de registros de manutengao 
(entregue junto com todos os outros manuais da 
maquina) na maquina e entregue-o a equipe da 
oficina autorizada quando levar a maquina para 
manutengao. 
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3. Instrugoes de Seguran$a 


Se quaisquer informagoes ou instrugoes contidas 
neste manual nao estiverem de acordo com a legis- 
lagao local, entao, cumpra as determinagoes. 

A maquina so devera ser operada e assistida por 
pessoal que tenha sido previamente treinado pa¬ 
ra o seu uso e funcionamento. 

Verifique se esta familiarizado com a legislagao 
local sobre seguranga com o trabalho de maqui- 
nas florestais, assim como sobre as precaugoes 
a tomar com o funcionamento da processadora 
Waratah HTH260; estas ultimas indicagoes es- 
tao descritas neste manual e em decalques fixa- 
dos na maquina. 


3.1 Simbologia dos riscos 


Este sfmbolo de aviso e utilizado ao longo deste 
manual sempre que exista um risco de danos pes- 
soais ou avarias na maquina se as devidas adver- 
tencias nao forem cumpridas. 
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3.1.1 Significado dos riscos 

PERIGO. A palavra perigo indica urn risco de 
ferimentos fatais. Ha sempre o risco de graves ou 
fatais danos pessoais fatais se nao forem toma- 
das todas as medidas de precaugao recomenda- 
das. 


AVISO. Esta palavra indica situagao de perigo. 
Ha o risco de acidentes dos quais podem resultar 
ferimentos serios ou fatais se as medidas de se- 
guranga nao forem devidamente cumpridas. 


CAUTELA. A palavra CAUTELA indica a hi- 
potese de situagao de risco. Ha sempre o risco de 
danos pessoais se nao forem tomadas as precau- 
coes recomendadas. A palavra CAUTELA tam- 
bem pode ser utilizada para avisar que determi- 
nados etodos nao sao aconselhaveis, portanto 
possfveis de causar danos pessoais. Tambem po¬ 
dem indicar fatos importantes. 


A PERIGO 


A AVISO 
A CAUTELA 
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3.2 Instru^oes gerais de seguran^a 


A CAUTELA 

A maquina so deve ser utilizada por 
operadores devidamente treinados no 
seu uso e funcionamento. 


- Antes de iniciar cada turno de trabalho, veri- 
fique se nao ha defeitos potenciais na maqui¬ 
na. 

- Antes de come^ar a trabalhar verifique sem- 
pre se nao existe ninguem proximo da maqui¬ 
na ou numa posigao que possa incorrer em 
risco de danos fisicos. 

- E expressamente proibido permanecer na 
frente ou atras da corrente de serra (no sentido 
longitudinal do sabre). Tenha sempre presen¬ 
te os riscos que podem ocorrer perante a pos- 
sibilidade de quebra da corrente! 

- Evite o tra^amento das toras quando a cabine 
estiver na linha da cerra. 

- Nunca deixe que alguem se coloque em frente 
do sabre em funcionamento! 

- Verifique regularmente qualquer avaria ou 
possivel empeno: Na guia, na corrente e no 
carretel motriz! 
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3.3 Precau^oes de Seguranga na 
Opera?ao 

- Nao deixe que ninguem estacione dentro de 
um raio de seguranga, a 70 metros da maqui- 
na! Tenha presente os riscos inerentes a que- 
bra da corrente. 

- Nunca deixe a maquina com o motor funcio- 
nando. 

- Quando estiver treinando a utilizagao da 
maquina ou fazendo alguma demonstragao, 
permanega na cabine. Mantenha todas as por- 
tas e janeias fechadas durante a operagao. 

- Observe as distancias de seguranga da rede 
aerea de cabos eletricos. 

- Observe tambem a irregularidade e incli- 
nagao do solo. Siga o pacote de informagoes 
de suporte. 

- Certifique-se de que ninguem esta na linha do 
sabre durante o corte. Se a corrente da serra 
se partir, podera arremessar fragmentos, com 
risco de acidentes. 

- Evite cortar acima do limite inferior da janela 
da cabine. 

- Somente correntes, barras guia e coroas den- 
tadas de um fabricante confiavel devem ser 
utilizadas. 

- Nunca serre com um sabre ou corrente danifi- 
cada ou gasta. 

- Monitore os tempos de corte. Existe um siste- 
ma automatico para supervisao do tempo de 
corte no TJ 3000 / Timbermatict 300. Tro- 
que corrente gasta quando necessario. 

- Utilize o menor sabre possfvel. 

- Nunca cerre com uma barra guia curvada ou 
desalinhada. 

- Verifique se o sabre retorna imediatamente 
apos serrar. Evite serrar troncos largos de- 
mais. Se sabre for muito distante, a corrente 
pode se soltar. Veja as instrugoes adicionais 
sobre a regulagem da profundidade do sabre 
no TJ 3000 / Timbermatict 300. 
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3.3.1 Antes de cada opera^ao 

- Verifique sempre se a maquina funciona per- 
feitamente! 


3.3.2 Transporte rodoviario 

Se o transporte for efetuado por rodovia, o cabe- 
gote devera estar suspenso por correntes. 

As correntes so podem ser presas nos olhais 
apropriados (A), conforme a ilustra^o. 
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3.4 Precau^oes de seguranga na 
Manutengao 


A PERIGO 

Nunca limpe, ajuste ou lubrifique a ma- 
quina com o motor em funcionamento. 


a PERIGO 

Nunca toque em cilindros ou mangueiras 
hidraulicas pressurizados, nem perma- 
nega nas suas proximidades. Nao aperte 
conectores com vazamento se a maquina 
estlver funclonando. Os jatos de oleo a 
alta pressao podem ser fatais. 


- O fabricante nao assume qualquer responsa- 
bilidade pela modificaqao da estrutura e siste- 
mas, eletricos ou hidraulicos se estes nao fo- 
rem o mesmo original. 

- Nunca modifique o sistema hidraulico para 
aumentar a rotagao da corrente. 

- Descanse o cabe^ote harvester firmemente e 
seguro no chao e alivie os arietes hidraulicos. 
Porem, nao opere os cilindros ate o fim de 
curso. 

- Se for necessario trabalhar proximo de uma 
garra arbeta, fixar o cabeqote para certificar-se 
de que a garra nao pode virar (ver 6.1). 

- Pare o motor. 

- Nunca se deve permanecer entre as facas de 
desgalhamento, os rolos alimentadores ou na 
frente do sabre com o motor funcionando. 
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- Ao lavar o cabegote da harvester com agua 
pressurizada, cuidado com os componentes 
eletricos: certifique-se de que a agua nao pe- 
netre nos mesmos. 

- Tome cuidado ao retirar neve ou gelo, ramos 
e cascas da area que envolve os componentes 
de corte e da roda medidora de comprimento. 

- Nunca ajuste a pressao hidraulica sem o 
auxilio de urn manometro. 

- Examine o estado da serra e os seus apoios e 
observe se nao existem quaisquer vazamen- 
tos ou outras faltas. 

- Ao trabalhar com a corrente de serra, certifi¬ 
que-se sempre de que o motor esta desligado. 
Use luvas de protegao. Remova sempre a cor¬ 
rente de serra quando ajustar ou fizer manu- 
tengao no bloco da serra. 

- Atengao aos caudais de tintas de marcagao de 
cores ou caudais de fluidos de tratamento de 
cepos, durante os testes e uso da maquina. 

- Somente pessoal devidamente treinado ou 
oficina autorizada podem efetuar reparagoes 
e manutengao no cabegote, utilizando ferra- 
mentas e equipamento de elevagao apropria- 
dos. 

- Se for absolutamente necessario permanecer 
na proximidade do cabegote, com o motor 
funcionando, sobretudo se algumas pessoas 
estao observando se existem avarias, devese 
proceder as seguintes fases: 

- Remova os conectores Y481, Y487, Y484 
e Y470A para o HHM ou MFM. 
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3.5 Trabalho com oleos e qufmicos 


Trabalhos que possam envolver contacto com 
oleos e qufmicos podem conduzir a problemas 
de pele. 

Uma higiene rigorosa devera SEMPRE ser ob- 
servada. 

Alguns conselhos a ter presentes: 

- Mantenha o oleo hidraulico limpo para elimi- 
nar possfveis problemas no sistema hidrauli¬ 
co. Limpe cuidadosamente os arredores do 
local de assistencias quando assistir / trocar 
componentes hidraulicos. 


A CAUTELA 

Sempre leve as considera$oes am- 
bientais em conta. Conecte todos 
os conectores de maneira que o 
oleo nao vaze e se desperdice. 


- Se possfvel, evite o contacto com oleo, sobre- 
tudo oleo quente! Evite tambem contacto da 
pele com tintas de marcagao colorida ou flui- 
dos de tratamento de cepos! 

- A pele que tenha sido exposta a oleo ou 
qufmicos devera ser imediatamente lavada! 

- Use luvas de proteccao! 

- Evite respirar vapores de oleo, tinta colorida 
de marcaqao ou fluido de tratamento de ce¬ 
pos! 


NOTA! Consults tambem as instrugoes de segu- 
ranga para a mdquina base. 


^4, AVISO 

O oleo hidraulico nao pode exceder os 
valores maximos recomendados. Exce- 
dendo esses valores podem ocorrer fal- 
has estruturais que levam lesoes corpo- 
rais ou danos a maquina. 
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5. Instrugoes de operagao 


5.1 Geral 

Tenha sempre bem presente que a planilicagao 
e uma necessidade essencial para um eficiente 
trabalho na floresta. 

Torne-se familiar com o espaqo de derrubada em 
conjunto com o respectivo responsavel. Isto de- 
cidira as decisoes a tomar, a orientaqao a seguir, 
as especies de arvores existentes a derrubar, ar- 
rastar, os limites das areas a trabalhar, as valas 
existentes, a floresta sazonada e outros fatores 
determinantes que convem antecipadamente co- 
nhecer. Se possuir um mapa utilize-o. 

Percorra a pe toda a area antes de o fazer com a 
maquina. Isto poupara tempo e tomara o trabalho 
mais facil se realmente conhecer bem toda a area. 

Faqa um piano preciso e detalhado do trabalho 
a executar. Isto tambem poupara tempo e melho- 
rara o resultado final. 

Em colaboracao com o encarregado ou respon¬ 
savel pelo corte decida por onde deve comeqar 
o trabalho de corte, ou qual a area mais priorita- 
ria. Por exemplo; definir diametros, compri- 
mentos especies, classificaqoes, etc. 

Tambem se deve levar em consideraqao os re- 
quisitos de conservagao na area de derrubada. 


A CAUTELA 

O cabegote harvester pode ser seria- 
mente danificado se trabalhar com 
arvores de diametro excessivo. 

Nao utilize a harvester para processa- 
mento de arvores que excedam as di- 
mensoes maximas! 
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5.2 Exemplo de como se deve ler um 
mapa 
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5.3 Desbaste 

O objectivo do desbaste e favorecer o desen volvi- 
mento das arvores mais saudaveis que estao de pe. 

E importante que nao se danifiquem os troncos 
e as raizes. Quando se desbastam as arvores nor- 
malmente nao estao individualmente marcadas. 
Deste modo cabe ao operador escolher quais as 
arvores a derrubar com base em factores tecni- 
cos e biologicos. 

Arvores cujas copas estejam partidas ou de qual- 
quer outra forma danificadas devem ser marca¬ 
das porque se torna diffcil ao operador referen- 
cia-las a partir do seu assento na maquina. 

- Se for transitar em area particular pe$a com 
antecedencia a devida autorizagao. 

- Verifique se ha espago suficiente para empi- 
lhar nas beira das vias por onde vai transitar. 

- Evitea aderrubada de floresta nao sazonada, 
plantagoes novas ou na proximidade de cabos 
eletricos aereos, etc. 
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quanto possfvel do local de derrubada. 

- Quando desbastar assinale o caminho por on- 
de passa. Coloque fitas marcadoras tao juntas 
quanto possfvel de modo a poder ver 3 em 
qualquer momento. Procure manter um ca¬ 
minho tao reto quanto possfvel. Lembre-se 
que um forwarder necessita de mais espago 
que o harvester sobretudo nas curvas, beiras 
em degrau e ao contornar obstaculos. 

- Decida com exatidao qual a forma de desbas- 
te que pretende fazer. 

5.4 Corte final 

- Se tern que transitar em propriedade particu¬ 
lar solicite antecipadamente a devida autori- 
zagao. 

- Verifique se ha suficiente espago para empi- 
lhar na beira do caminho. 

- Se possfvel procure empilhar o mais proximo 
possfvel do local de derrubada. 

- Evite o derrubada de floresta nao sazonada, 
plantagoes novas ou proximo de cabos ele- 
aereos, etc. 
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5.5 Tecnicas de trabalho para o corte 
final 

5.5.1 Corte dentro da floresta 

- Quando mudar a diregao do trabalho. 

- Quando a area de corte chegar a um limite. 

- Quando as arvores estao muito proximas 
umas das outras ou sopram ventos muito for¬ 
tes, este e o metodo preferido. 

Este metodo cria uma zona livre de madeira para 
facilitar a condu^ao de maquinas. 
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5.5.2 Corte afastado das arvores 

1. Evitar danos as arvores adjacentes se estas 
estiverem proximas de uma area limite. 

2. Evite maiores danos em arvores fracas em 
areas onde estas diferem bastante no seu 
estado de maturidade. 

3. Se houver alto risco de formagao de mon- 
tes de neve, se as arvores forem derruba- 
das fora da area e durante a tarde para fa- 
cilitar o corte na proxima manha. 
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5.5.3 Corte em dois sentidos 


Este metodo pode ser utilizado para minimizar 
as operates da grua. 

Quando as arvores estao muito proximos una das 
outras este metodo pode nao ser adequado e sera 
preferfvel o corte numa so direqao. 

Comece cortando as arvores dispostas no lado 
esquerdo da via de trabalho e depois as do lado 
direito. 


Isto permitira um corte mais rapido e evita que 
os galhos caidos formem um “entrancado”. 

As toras devem ser empilhadas num angulo em 
relagao a maquina como se indica na gravura 
abaixo. Isto evita que os galhos, ramos e copas 
das arvores fiquem virados para o lado oposto. 

As arvores de grandes dimensoes, que estejam 
proximas do alcance maxi mo da grua devem fi- 
car mais a proxima da maquina, permitindo as- 
sim um alcance mais curto e melhorar a capaci- 
dade de elevaqao. 
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5.6 Tecnicas de trabalho para des- 
bastar 


5.6.1 Desbaste com o cabecote harvester 

1. Comece pelo corte da via de trabalho. Desra- 
me as arvores sobre a via para se obter uma 
superficie uniforme. Deposite os ramos junto 
das arvores mais fracas e raizes. A via ou o 
ramal de trabalho deve ter cerca de 4 m de 
largura. 

2. Decida onde empilhar os troncos. Processe as 
arvores ao lado do ramal ou via e deposite os 
troncos no lado oposto. Para se reduzirem 
movimentos desnecessarios da grua as arvo¬ 
res devem ser abatidas altemativamente a di- 
reita e a esquerda 

3. Escolha a direqao do coite com base na clas- 
sificaqao da madeira, para facilitar os movi¬ 
mentos apos o corte. 

4. Se posstvel, comece pela madeira para o 
fabrica de papel pois esta esta abaixo da 
classificaqao principal o que vai simplifi- 
car o avango do trabalho. 

y 

5. E, muitas vezes, uma boa ideia a derruba- 
da de arvores fracas ate aos limites exte- 
riores do alcance da grua em relagao a via 
ou caminho do trabalho, salvo se as rama- 
gens sao uteis na estrada. 

Se for possfvel comece processando uma dada 

especie de arvores e em seguida as outras. 

ATENQAO! Tenha sempre em merite a classifi¬ 
caqao das mcideiras antes de sua derrubada! 


3 OO Ok°. 

ooo oDd 

i -0.0 
0 


°o°o^ 



zona da grua 4 m zona da grua 
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5.6.2 Desbaste com o harvester e moto- 
serra 

A equipe de trabalho e composta pelo operador 
do harvester, o operador do forwarder e o moto- 
serrista. 

A vantagem deste metodo reside no fato de que 
as arvores de grandes dimensoes podem ser der- 
rubadas manualmente, perto do caminho onde se 
trabalha e af serem processadas. Tambem e van- 
tojoso em terrenos de patamares se possuir am- 
plo espago. 

A equipe pode fazer turnos, por exemplo, a pro- 
cessar, a arrastar ou cortar de modo que cada um 
saiba a tarefa do outro. 

1. O servigo comega com a derrubada na zo¬ 
na de trabalho e carga. 

2. O derrubada manual nao deve comegar 
sem que o harvester esteja em lugar se- 
guro. 

3. Procure derrubar arv ores em angulos 
retos relagao ao caminho. Evite a derru¬ 
bada em amontoados porque deste mo- 
do aumenta-se a dificuldade no avango 
tornando-se diti'cil colher arv ores indivi- 
dualmente e corre-se o risco da quebra 
das copas. 

4. Logo que termine o corte manual o har¬ 
vester pode processar as arvores derruba- 
das. 

5. Se a madeira para processar procede de 
uma arvore abatida manualmente, entao 
esta deve ser invertida com o cabeqote e 
receber um corte a direita da base. 

Se a floresta e suficientemente aha entao o abate 
manual pode ser feito em caminhos alternativos 
desde que a respectiva zona seja derrubada ao 
longo de uma via unica. 
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5.6.3 Desbaste entre caminhos 

O desbaste entre caminhos significa que o har¬ 
vester transita entre duas vias para se evitar a ne- 
cessidade de derribada manual. 

O desbaste e do mesmo modo tal como descrito 
so que o harvester faz uma distancia maior entre 
vias. 


Em seguida conduza a maquina entre as vias 
deixando os troncos ao longo das beiras dos 
caminhos. 
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5.7 Corte 


A fase da derrubada tem uma grande influencia 
na sequencia do empilhamento e separa 9 §o de 
qualidades por isso a precisao e muito importan- 
te. 

As seguintes ideias podem facilitar a condu 9 ao. 

- Verifique qual o diametro maximo que o ca- 
be 90 te pode admitir. 

- Se o cabe 9 ote esta equipado com um sis- 
tema automatico de corte e preciso que esteja 
previamente calibrado de modo que a a 9 ao de 
corte se fa 9 a adequadamente. 


A PERIGO 

Zona de risco - 70m 
Tenha o cuidado de nao estar 
ninguem dentro desta zona. 


Recomenda-se: Saiba primeiro como se faz 
o corte manual. 


- Se nao esta habituado com a maquina 
e aconselhavel come^ar com arvores peque- 
nas e so depois passar para maiores, afim 
de ganhar experiencia. 

5.7.1 Altura dos cepos 

Procure fazer o corte o mais rente possrvel a rafz 
para reduzir o estilha 9 amento. 

5.7.2 Fase da derrubada 

Comece colocando o cabe 9 ote, com suavidade, 
para centrar o tronco dentro do mesmo. Quando 
fechar as facas, a copa da arvore nao se movera 
se esta for bem centrada no cabe 90 te. 
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Nao ativar nenhuma fungao da grua durante o 
corte. As arvores mais fortes podem ser 
dircionadas na derrubada, subindo iigeiramente 
a primeira lan^a da grua. 


Verifique se estacortando a arvore direito; nunca 
experimente partir o tronco. 



Centre a arvore no cabeqote e verifique se assen- 
tam na base portadora. Feche as facas. 

Acione o mecanismo de corte. 

Se o cabeqote nao esta equipada com um sistema 
automatico de corte verifique se este vai direito. 

Agora levante e separe o tronco do cepo. 



No caso do tronco nao assentar na base de apoio 
do cabe 90 te, acontecera o seguinte quando se fe- 
charem as facas: 


A serra nao cortara o tronco direito daf resultan- 
do o consequentemente estilhaqamento. 
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5.7,3 Corte em terreno inclinado 

1. Quando se corta em declives procure der- 
rubar a arvore em diagonal para cima, seja 
qual for o sentido da condugao de modo 
que o peso da arvore ajude na alimenta- 
gao; de forma que a arvore tenda no senti¬ 
do da alimentagao. 

Tenha presente: 

Verifique a ponta da guia de corte quando estiver 
cortando em encosta, veja a fig. 1. 

ATENQiO! Ajuste a altura do ccibegote, antes 
do corte, afim de se evitar que o sabre atinja o 
terreno. 

2. O corte como indicado na fig. 3, evita que 
o sabre atinja o terreno mas por outro lado 
fica um cepo muito alto. 
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5.7.4 Corte de arvores com grandes 
diametros 

Para evitar cepos muito altos de arvores com 
grandes diametros fa$a o seguinte: 

- Um metodo e fazer uma corte direcional no la- 
do para onde se deseja derrubar a arvore - ver 
figura. 1. Levar o cabegote do outro lado do 
tronco, ver fig. 2 e fazer o corte de derrubada. 

ATENQAO! Se nao girar o cabeqote suficiente- 
mente a arvore nao caira na diregao desejada. 




Figura 1. Corte direcional 



Figura 2. Corte de derrubada: Cabe^ote bem colocado 



Figura 3. Corte de derrubada: Cabe^ote mal colocado 
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5.8 Desgalhamento e processamento 

Apos a derrubada segue-se o desgalhamento e o 
respectivo tragamento. Faga habito processar as 
arvores no local em que ficaram depois de derru- 
badas. 

Em colaboracao com o supervisor decida que 
qualidades e classificagao deve usar numa dada 
area. E uma boa ideia comegar a alimentagao en- 
quanto a arvore estiver caindo. 

Isto torna mais facil o desgalhamento porque o 
peso da arvore nao e suportado pelo cabegote. 
Deste modo, a primeira tora ja esta medida na al- 
tura em que a copa da arvore bate no terreno. Es- 
te metodo necessita alguma experiencia. 

Mantenha o cabeqote tao proxima do terreno 
quanto possfvel durante a derrubada (figura 1). 

Se a arvore tiver muitos galhos pode-se melhorar 
o rendimento do desgalhamento andando com a 
grua no sentido da alimentagao. Tambem se pode 
programar um desgalhamento no computador pa¬ 
ra ajudar o arranque da alimentaqao da proxima 
tora. 

Ganha-se muito tempo quando se desgalha e se 
corta enquanto trabalha com a grua (figura 2). 

Evite elevar muito alto o cabeqote quando a copa 
da arvore toca o terreno porque nesta situaqao 
cria-se alguma tensao na grua e no cabegote. 
Tambem aumenta o risco de fratura no momento 
em que se corta a tora (figura 3). 
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5.9 Lista das verificagoes 

Algumas sugestoes que podem ajudar o opera- 
dor a resolver qualquer problema que afete o 
programa de trabalho. 

Tambem se deve ter o cuidado de estudar o ma¬ 
nual no que se refere ao computador cabe^ote 
principalmente como ajustar tempos e posicoes. 

5.9.1 Derrubada / Corte 


Problema Solugao 

S A serra nao corta. A corrente provoca fu- S Dentes da corrente “cegos”. Substitua a cor- 
maga ao serrar. rente E facil afiar a serra se a substituir anteci- 

padamente. 

S A corrente salta. S A corrente esta folgada em excesso. E possf- 

vel levantar a corrente meio elo fora do rasgo 
empregando a pressao da mao. 

S A roda-guia avaria-se e ha desgaste exces- S Corrente muito apertada ou com falta de 
sivo no sabre. lubrificaqao. 
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5.9.2 Desgalhamento 

Problema 

Solugao 

S Cabegote desgalha mal. 

S Facas incorretamente afiadas (gumes cegos). 

S Baixa pressao nas facas durante a alimen- 
tagao. 

S Ramos muito grandes em relagao o cabegote. 

S As facas enterram-se no tronco emperrando 
o cabegote. 

S Facas com pouco angulo de corte. 

S Alisar o gume de corte limando-se de dentro 
para fora. 



S O tronco salta do cabegote ao ser desramado. 


S (Tenha presente! As facas nunca devem estar 
excessivamente afiadas. O que e importante e 
o angulo de corte). 

S O impulso do tempo de abertura e demasiado; 
reduza o tempo programado no computador. 

S Se este problema so acontece na primeira to- 
ra de grandes diametros, experimente a tora 
seguinte para se observar o que vai acontecer 
no decorrer do desgalhamento. 
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5.9.3 Alimenta^ao 

Problema 

Solugao 

S Dificuldade no arranque da alimenta^ao. 

S 

E curto o tempo do impulso para a aber- 
tura das facas. 

S Dureza durante a alimentasao. 

s 

Excessivamente alta a “baixa pressao” 
ajustada para as facas. 

S Patinagem dos rolos alimentadores. 

s 

Excessiva baixa pressao nos rolos ali¬ 
mentadores ou excessiva pressao nas fa¬ 
cas. Verifique as duas pressoes (ver no 
capftulo manutenijao). 




s 

A mata pode ter ramagem excessiva. 
Verifique se as facas estao bem afiadas. 
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6. Manuten^ao 


Se for necessario algum ajuste ou reparo que neces- 
site de ferramentas especiais e um mecanico qualifi- 
cado, contate uma oficina ou mecanico autorizados 
pelo fabricante. 

Ao fazer manutengao na maquina, tente manter 
cada componente o mais limpo possivel. 

Antes de comegar em um novo local, coloque to- 
dos os manuais de instrugoes, ferramentas e 
pegas de reposigao essenciais num ponto que 
permita seu acesso facil e rapido. 

- O estado da serra deve ser frequentemente 
examinado. Substitua a corrente de serra se 
esta saltou da guia. E melhor afiar a corrente 
de serra e desempenar o sabre, a maquina, na 
oficina. Os sabres podem ser desempenados 
entre duas superficies curvas. 


A CAUTELA 

Ao lavar o cabegote da harvester 
com agua pressurizada, cuidado 
com os componentes eletricos: 
certifique-se de que a agua nao 
penetre nos mesmos. 


- Estique as confutes novas apos aigumas deze- 
nas de cortes se nao houver um dispositivo auto- 
matico de tensionamento da conente no conjun- 
to de corte. 


- Mantenha o cabegote do harvester sob obser- 
vacao para ver se nao ha pe^as frouxas ou soltas, 

vazamentos de oieo liidraulico, se^oes de man- 
gueira gastas, etc. 

- Certifique-se de que o nivei do oleo hidraulico 
esta correto. Quantidades de oieo insuficientes 
resultam em mau luncionamento, defeitos na 

bomba e perda das propriedades lubrificantes do 
oieo. 

Se necessario, nao hesite em contatar o agente ou 
oficina autorizada pelo fabricante. 

Para qualquer informacao relacionada com a ma¬ 
quina basica e o ctirregador, consulte os respectivos 
manuais de instrugao. 


ATENQAO! Lembre-se que ao fazer revisdes na 
maquina, a manutengao a executor apos cada 
1.000 boras de funcionamenio inclui tambem a ma- 
nutenqao diaria, hem como a manutenqdo apos ca¬ 
da 50 boras de funcionamenio, por exempio. 
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6.1 Instru^oes gerais de seguran?a 


ik AVISO 

Nunca limpe, ajuste ou lubrifique a ma- 
quina com o motor em funcionamento. 


A AVISO 

Nunca toque em cilindros ou mangueiras 
hidraulicas pressurizados, nem perma- 
nega nas suas proximidades. Nao aperte 
conectores com vazamento se a maquina 
estiver funcionando. Os jatos de oleo a 
alta pressao podem ser fatais. 

- Sempre que trabalhar com on em volta do cabe- 
gote, o motor diesel e o interruptor e a chave ge- 
ral tem que ser desligados, a fim de evitar aci- 
dentes. 

- Nao permita que pessoas estranhas entrem na ca- 
bina da maquina quando estiver fazendo checa- 
gem, manutengao ou reparo no cabegote. 

- Mantenha sempre as escadas e corrimaos em 
bom estado e isentos de oleo, graxa ou lama. 

- Nao reaperte nenhuma junta com vazamento 
com a maquina em funcionamento. Do mesmo 
modo, nao coloque a mao em frente do jato de 
tinta de marcagao. Oleo diesel ou fluido hidrauli- 
co sob alta pressao podem penetrar na pele e 
causar a morte. 

- Nao ultrapassar a pressao operacional recomen- 
dada pelo fabricante. Nunca modifique o siste- 
ma hidraulico para aumentar a rotagao da cor- 
rente. 

- Ao reparar a maquina, lembre-se que uma ma¬ 
quina suja pode facilmente incendiar-se. 
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- Antes de deixar a maquina, baixe sempre o cabe - 
gote, pousando-a firmemente sobre o solo. Nun- 
ca passe por baixo de urn brago ou cabegote que 
nao tenha sido devidamente apoiado. 

Se a linha de drenagem do sistenia hidraulico esti- 
ver equipada com um registro (para evitar vazamen- 
to de oleo durante a manutengao), e da maxima im- 
portancia certificar-se de que a valvula esta aberta 
quando o operador da partida na maquina nova- 
mente. Do contrario, o cabegote podera movimen- 
tar-se descontroladamente e os suportes do motor 
hidraulico podem ser danificados. 


A CAUTELA 

Se for necessario trabalhar proximo 
de uma garra arbeta, fixar o cabego¬ 
te para certificar-se de que a garra nao 
pode virar. 


Se for absolutamente necessario permanecer 
na proximidade do cabegote, com o motor 
funcionando: 

1. A corrente e a guia tern que ser obrigatoria- 
mente desmontadas. 

2. Colocar o cabegote numa posigao firme e se- 
gura, de encontro a uma base solida. 

3. Trave sempre o bloqueio superior quiindo 
trabalhar com o cabegote (ver fig.). 

4. Evite a permanencia entre as facas de desra- 
ma e rolos alimentadores abertos. Perigo de 
esmagamento! 

O fabricante nao se responsabiliza por regula- 
gens efetuadas nos sistemas eletrico ou hidrauli¬ 
co que tenham sido desviadas das regulagens 
originais. 
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6.2 Seguranga da unidade da serra 

- Somente correntes, barras guia e coroas den- 
tadas de um fabricante confiavel devem ser 
utilizadas. 

- O equipamento possui angulos afiados. Use 
esticadores apropriados e luvas de protegao 
ao trabalhar com o equipamento. 

- Se a corrente arrebentar, os elos separados 
podem alcangar grandes velocidades, cau- 
sando serios acidentes. E expressamente pro- 
ibido permanecer na frente ou atras da cor¬ 
rente de serra (no sentido longitudinal do 
sabre). Evite tambem o abate por corte trans- 
verso quando a cabine estiver na linha de cor¬ 
te. 

- Ao trabalhar com a corrente de serra, certifi- 
que-se sempre de que o motor esta desligado. 
Use luvas de protegao. Remova sempre a cor¬ 
rente de serra quando ajustar ou fizer manu- 
tengao no bloco da serra. 

- Ao mudar de turno, substitua sempre a cor¬ 
rente por uma afiada e verificada. Uma cor¬ 
rente afiada reduz os riscos de rachaduras e 
estilha^amento da madeira. 

- Nunca modifique o sistema hidraulico para 
aumentar a rotagao da corrente. 

- Siga a pressao de controle recomendavel do 
dispositivo de tensionamento automatico da 
corrente. Uma grande pressao de tensiona¬ 
mento diminui a vida util da coroa dentada, 
da corrente e do sabre. 
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6.2.1 Mudanga da corrente 

- Ao usar uma nova corrente e sabre “secos“ 
pela primeira vez, estes devem ser lubrifica- 
dos. 

- Correntes que tenham saltado devem ser cu- 
dadosamente examinadas quanto a rachadu- 
ras, elos empenados, etc. Desfa^a-se de cor¬ 
rentes, sabres e coroas dentadas com defeitos. 

- Verifique o alinhamento do sabre e da coroa 
dentada. Use uma cunha de ajuste se necessa- 
rio. 

- Verifique a funcionamento do sistema de lu- 
brificagao da corrente. 

- Estique as correntes novas apos algumas deze- 
nas de cortes se nao houver um dispositivo auto- 
matico de tensionamento da corrente no conjun¬ 
to de corte. 


Waratah 

HTH260 






Pagina 

6-6 


N° de Serie 

WJH260X001587- 


Waratah 


6.3 Instru^oes de Lubrificagao 


A AVISO 

Nao lubrifique com o motorfuncionando. 


- Lubrifique a maquina no final do turno de 

* 

trabalho. E relativamente facil injetar massa 
lubrificante pelos niples enquanto a maqui¬ 
na esta quente. 

- Limpe sempre os niples antes de comegar a 
lubrificagao. 

- Elimine toda a pressao dos cilindros antes de 
iniciar a lubrificagao. Isso facilita a 
introdugao do lubrificante. 

- Continue injetando massa lubrificante pelo 
niple ate sair massa limpa. 

- Nao jogue cartuchos de massa lubrificante 
vazios nem toalhas de papel no chao. 
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6.4 Oleos Recomendados 

A TENQA O!Todos os oleos devem estar nos ni- 
veis indicados. 


6.4.1 Graxa Consistente 

- Neste Yleisrasva EP 2 

- Mobilgrease 

- Shell Retinax A 

- Castrol LM Grease 

- BP Energrease 

- Texaco Molytex Grease EP 2 

6.4.2 Oleo Hidraulico 

Se utilizar oleo mineral: 

- No Verao devera satisfazer as normas SH68 
(classifica?ao SMR). 

- No Inverno devera satisfazer as normas SHS 
32 (classificagao SMR). 

- Para todo o ano devera satisfazer as normas 
SHS 46 (classificagao SMR). 

Ester Sintetico: 

- NESTE biohydrauli SE 46 

- BPBIOHYDSE 46 

ATENQAO! Durante o periodo de gar ant ia new 
misture oleos biodegraddveis porque se podem 
alterar as caracterislicas desses oleos, causan- 
do graves avarias. Em caso de duvida consulte 
o seu fornecedor. A ndo observancia destas nor¬ 
mas resultard na anulagao da garantia deste 
equipamento. 


Waratah 

HTH260 





Pagina 

6-8 


N° de Serie 

WJ H260X001587- 


Waratah 


6.4.3 Oleo para a lubrificagao da serra 

- Oleo biodegradavel ou equivalente. 

- Oleo de lubrificagao da serra 5 litros. 

6.4.4 Aplica^ao de massa lubrificante 
nos sensores de medigao de 
diametro e comprimento 

- LE4701 

6.5 Torque de Aperto dos parafusos 


NOTA! Verifique as instrugdes para o uso de colas de fixagdo antes de as usar. 


Componente a apertar 

Quantidade 

Dimensao 

Classe 

Chave 

Nm 

Observances 

Fixagao do motor da serra 

2 

M12 

8.8 

18 

85 

fluido de 
fixagao 

Apoio da guia da serra 

2x8 

M8 

12.9 

Allen 6 

40 


Rolos alimentadores 

2x6 

M14 

10,9 

19 

190 


Motor dos rolos 

2x 10 

M16 

10,9 

24 

210 


Fixasao do rotator 

6 

M16 

12.9 

Allen 

14 

350 


Apoio dos cilindros dos rolos 

2 

M12 

8.8 

19 

85 


Facas fixas de desgalhar 

4 

M12 

8.8 

18 

85 


Valvula hidraulica do chassis 

6 

M12 

8.8 

18 

50 


Valvula hidraulica do chassis 

1 

M10 

8.8 

16 

50 


Valvula hidraulica no espaga- 
dor do chassi 

2 

M16 


24 

■ 

fluido de 
fixagao 

Rolos alimentadores 

2x 12 

M16 

8.8 

24 

50 


Cilindro do tilt, conexao inferior 

2 

M10 

8.8 

16 

50 


Apoio do cilindro do brago de 
desgalhar 

8x2 

M10 

8.8 

16 

50 
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6.6 Manutengao diaria ou apos cada 
10 horas 


ATENQAO! Lembre-se das instrugoes de segu- 
ranga de manutengdo! 


Verifique: 

1. Se a corrente esta afiada, a folga ou a ten- 
sao da corrente, o aperto dos parafusos de 
fixagao, eventuais avarias, etc. 

2. Verifique os sensores de diametro quanto 
ao seu estado e fixagao. 

3. Certifique-se de que o equipamento de 
medigao do comprimento esta limpo. 

4. Se existem fugas de oleo. 

Ateste com oleo proprio para a corrente, 
ver grupo 6.13.5. 

5. Verifique a funcionamento do sistema de 
lubrificaqao da corrente. 



Lubrifique: 

6. O elo do rotor (2 copos). 

7. Os mancais do cilindro hidraulico para as 
facas superiores e inferiores 

(4+4 = 8 copos). 

8. Os mancais das facas superiores e inferio¬ 
res (2+2 = 4 copos). 

9. Apoios do cilindro hidraulico e mancais 
da inclinaqao (“Tilt”) - (4+2 = 6 copos). 

10. Os mancais do cilindro hidraulico para os 
bravos dos rolos alimentadores 

(2 copos). 

11. Os rolamentos dos bra^s dos rolos ali¬ 
mentadores (4 copos). 

12. O apoio da roda de medigao montada no 
chassis da cabega processadora (1 copo). 
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6.7 


6.8 


Manuten^ao semanal ou apos 
cada 50 horas 

Lubrificar: 

13. Os sensores de diametro com graxa lubri- 
ficante a prova de agua (LE 4701; Lubri¬ 
cation Engineers, por exemplo) (2 copos). 

Manutengao a cada 250 horas 

14. Verifique se ha peqas necessitando de 
aperto. 

15. Verifique se ha danos nas inangueiras 
hidraulicas. 

16. Verifique se o bloco da serra esta danifica- 
do ou rachado. 

17. Verifique se o bloco da serra apresenta va- 
zamentos. 



6.9 Depois de cada 950 horas ou nas 
revisoes 

Lubrificar: 

18. Rolamento do rolo de mediqao. 
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6.10 Equipamento alimentador 


6.10.1 Rolos alimentadores 


Existe um tipo padrao de rolos de alimentaqao 
articulados: rolos de borracha com corrente Ti- 
reco mas, tambem estao disponfveis: AluSoft ou 
Eucalyptus*). 

Estes rolos sao em ago ou borracha. Sempre que 
o cabe^ote estiver inactivo, por exemplo de um 
dia para o outro ou por mais tempo, deve ficar 
sempre numa posi^ao para cima para se evitar a 
passagem de oleo para os rolos alimentadores. O 
oleo prejudica a borracha pelo que deve ser lim- 
po desta com um soivente adequado. 

Verifique diariamente a tensao anti - derrapante 
dos rolos. A corrente deve estar de tal modo esti- 
cada que nao seja possivel levanta-la do seu ca¬ 
nal na borracha. Apos 300 horas de trabalho o 
anti - derrapante pode ser aliviado um elo. Se 
possivel utilize a ferramenta de aperto para se 
obter o melhor resultado; veja na gravura acima. 
Apos 500 horas de trabalho os rolos deverao ser 
voltados para que o desgaste fique por igual em 
ambos os lados do seu rasto. 

Exemplo de se esticar o rolo “Tireco”: 

1. Ferramenta feita de um peda^o de tubo e 
um elo serrado. 

2. Engate a ferramenta na corrente e puxe. 

3. Engate a corrente no canal e monte o elo 
de fecho. 


6.10.2 Motores dos rolos alimentadores 

Quando se substituem motores hidraulicos estes 
devem ser totalmente abastecidos com oleo hi¬ 
draulicos antes de funcionarem. Abastega atra- 
ves do furo do bujao de dreno. 




*) em certas areas de mercado 
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6.11 Equipamento de corte 


A CAUTELA 

Antes de funcionar, o motor da ser- 
ra deve ser abastecido de Oleo. 


O bloco da serra, instalado no “carter” da serra 
consiste numa caixa de apoio e a guia. Urn motor 
hidraulico (motor da serra) esta montado no topo 
da caixa de apoio e o carreto que move a serra es¬ 
ta colocado no eixo do motor. 

A guia e montada num supoite e e ajustavel. Um 
sensor montado no “carter” da serra indica a po- 
sigao de “serra recolhida”. Dois outros sen- 
sores*) estao montados no apoio do motor. Atra- 
ves destes sensores o sistema medidor sente a 
posigao da guia da barra e se esta esta fora ou 
dentro. 

A corrente e o apoio da guia sao lubrificados por 
oleo contido num deposito separado. 

So deve ser utilizado oleo proprio para a lu- 
brificagao de serras. 

Uma bomba montada no deposito e controlada 
pela pressao gerada pelo motor da serra. Quando 
a serra e activada o oleo circula atraves de um tu- 
bo e condutas existentes na corrente e na guia. 

Tensor automatico da corrente*) Veja intro- 
dugao em separado no capitulo 11. 

Cilindro do sabre (dupla agao), controla o mo- 
vimento do sabre. Parada mecanica ajustavel na 
posigao inicial para evitar que a biela bata no 
fundo. 

Marcador de Cores*) Veja introdugao em sepa¬ 
rado no capitulo 11. 

*) equipamento acessorio (extra) 
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6.12 Cuidados com a corrente 


A CAUTELA 

Perigo de cortes! 

Use luvas de protecgao. 

Siga as instrugoes de seguranga. 

Desligue sempre o motor diesel 

antes de tocar na serra. 

- Pare sempre o motor Diesel antes de efetuar 
qualquer servigo na serra. 

- Substitua a corrente por outra afiada e inspe- 
cionada no termo do servigo diario. Uma cor¬ 
rente afiada reduz os riscos da sua fratura e o 
estilhagar da madeira entracada. 

- Uma corrente que solte do seu lugar deve ser 
cuidadosamente examinada para se determi- 
nar fraturas, elos deformados, etc. So se deve 
montar correntes totalmente intactas. 

- Apos a montagem de uma corrente nova esta 
deve ser esticada apos as primeiras 10 boras 
de trabalho. Esta operagao nao e necessaria se 
a serra esta equipada com o sistema automati- 
co de tensao da corrente *). 

- Lubrifique manualmente o sabre e a corrente 
sempre que vai utilizar estes componentes em 
estado de novas, isto e “secos”. 

- Substitua correntes que tenham sinais de fra¬ 
turas nas superficies de fricgao nas facas dos 
elos e desgaste nos rebites que fixam os den¬ 
tes. 


*) equipamento acessorio (extra) 
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6.12.1 Coroa dentada, guia e corrente 

Tome como regra que a utilizagao de correntes, 
guias e coroa devem ser consideradas como uni jo- 
go. Um jogo destas pegas deve constar de uma co¬ 
roa dentada, uma guia e 6 a 8 correntes. Cada jogo 
deve ser marcado com uma cor para facilitar a sua 
identificagao e para se evitar a mistura com jogos 
diferentes. 

Se uma corrente do jogo estiver gasta, e para poste¬ 
rior reparagao, deve ser substitufda por outra que te- 
nha o mesmo grau de desgaste. A utilizagao de cor¬ 
rentes e coroas em jogos asseguram um desgaste 
equilibrado entre os elos da corrente e os dentes 
da coroa dentada. Quando um grupo de 6 a 8 cor¬ 
rentes e julgado como gasto, a coroa dentada tam- 
bem deve ser substitufda se o desgaste (A) for supe¬ 
rior a cerca de 0,3 mm. 

6.12.2 Mudanga da coroa dentada 

Esta coroa deve ser substitufda quando o desgas¬ 
te excede 0,3 mm. Remova o parafuso (1), o fi- 
xador da corrente (2) e retire a coroa (3) - veja na 
gravura. Monte a nova coroa pela ordem inversa. 
Verifique a posigao a coroa e ajuste com calgos de 
modo a que a coroa fique alinhado com o canal da 
guia (so se for utilizado uma coroa fechada). 
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6.12.3 Esticar a corrente com a mao 

Desaperte ligeiramente as porcas (4). Estique a 
corrente com o parafuso-tensor (5) de modo que 
esta se possa elevar alguns milfmetros a meio da 
guia; aperte as porcas (4). 

Se a corrente ficar muito apertada pode causar a 
ruptura da corroa esticadora assim corno o super 
aquecimento do trilho e as faces laterais da cor¬ 
rente. Por outro lado, uma corrente solta causara 
o batimento do trilho e dos elos da corrente. 
Tambem podera ocorrer o risco da corrente sol¬ 
ta. A corrente tem tendencia para passar por 
cima coroa. 

6.12.4 Mudanga da guia e da corrente 

Recolha a serra no seu alojamento. 

Desaperte as porcas (4). Retire o parafuso tensor 
da corrente (5), empurre a guia contra a coroa e 
retire a corrente; puxe a guia para fora. Se so e 
necessario substituir a corrente basta que se de¬ 
saperte os parafusos (4) e deslizar a guia contra 
a coroa para que se possa remover a corrente. 

Estique a corrente de acordo com as instru^oes 
ja referidas e aperte as porcas (4). 

Uma corrente nova deve ser de novo esticada 
apos 10 cortes. 
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6.12.6 Afiar a serra de corrente Passo 
.404 

Afiar com se segue: Lima: Limatao com5,5 mm 
(7/32 “) de diametro. 

Quando limar uma serra, incline o cabo da lima 
10° para baixo, tal como na figura. 

1. Angulo de limar 

Procure manter a lima no mesmo angulo em to- 
dos os elos. Sentido de limar: limar do lado inter- 
no de cada elo de corte. 


2. Angulo de "trava" 

Para se obter o angulo correcto de “trava” a lima 
deve manter-se perpendicular. Se a lima estiver 
demasiado alta ou baixa, os angulos da “trava” 
resultarao, respectivamente, negativos ou posi¬ 
tives. 


3. Angulo de corte 

O angulo de corte correcto e obtido, automatica- 
mente, se o angulo da lima e da “trava” estive- 
rem correctos. 

4. Folga entre os dentes 

Quando todos os elos de corte tenham sido lima- 
dos, deve examinar-se a folga dos dentes. 

Ajustar esta folga para 1,2 mm. Se a folga for in¬ 
ferior, a corrente aquece e podem surgir fractu- 
ras. 

Arredonde o gume da frente dos dentes. 
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6.12.7 Erros comuns na afiagao das 
correntes 

Quando se coloca a lima demasiado aita, esta faz 
uni anguio de “trava” negativo e o elo ficara “ce- 
go” isto e, sem corte, devido ao grande anguio de 
corte isto quer dizer que a corrente necessitara de 
mais forga para o seu accionamento, daf resul- 
tando um excessivo desgaste dos elos laterais e 
nos bordos de fuga dos elos de corte. Veja o diag- 
rama. 


Se a lima estiver demasiado baixa produzira um 
anguio de “trava” positivo e o elo ficara com um 
Angulo de corte pontiagudo. A corrente torna-se 
fragil e, com tendencia para se enterrar; nestas 
condigoes aumenta-se a velocidade do corte, 
mas tambem se aumenta o desgaste dos elos late¬ 
rais e as extremidades dos gumes dos elos de cor¬ 
te. Veja o diagrama. 


Se os elos da seira fizerem um anguio para cima 
o anguio de corte ficara “cego”, nos lados do elo 
mais proximo do cabo e, se for angulado para 
baixo, o anguio de corte sera mais agugado para 
esse lado. 

Se os elos de corte forem danificados por acgao 
de pedras todos os elos devem ser afiados ou li- 
mados para que fiquem iguais ao(s) danificado(s). 
Isto determina a dimensao de “a” que deve ser a 
mesma para toda a corrente. Se nao se proceder 
deste modo, corrente cortara irregularmente dei- 
xando superficies imperfeitas. Quando esta di¬ 
mensao “a” for inferior a 3 ou 4 mm a corrente de¬ 
ve ser descartada, isto e, posta de parte. 
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6.12.8 Encurtamento da corrente 

Quando se atinge o limite de ajustamento da cor¬ 
rente, esta pode ser encurtada por remogao dos 
elos 3 e 4, tal como se mostra na figura abaixo. 

Os elos 5 e 6 tambem podem ser retirados mas, 
entao sera maior a distancia entre os elos de corte 
e o mesmo tipo de elos de corte ficarao mais pro- 
ximos uns dos outros. Isto e aceitavel, mas pro- 
duzira muito maus resultados. 



Os cuidados de manutengao e ajustamento da 
guia sao essenciais para a sua longa duragao. De- 
vem cumprir-se os seguintes conselhos. 

1. Guiaazulada 

O tempo de corte normal para as arvores de todas 
as dimensdes e cerca de 1 a 5 segundos. 

Com mais tempo de corte as guias sobreaquecem, 
tomando a cor azul. Esta cor azulada indica que 
as guias fleam endurecidas devido ao calor, pelo 
que se tornam quebradigas e podem fracturar. 

2. Guia empenada 

Pode ser desempenada, salvo se estiver enruga- 
da, ou vincada, ou trilhos danificados. Apos o 
desempeno a corrente deve girar com suavidade 
nas respectivas calhas. 
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3. 


Guia gasta 

Examine se as calhas da guia tern desgaste irregu¬ 
lar, mesmo que a corrente tenha sido substituida. 

Se as guias estao irregulares podem-se virar ou 
substituir ate que mais tarde sejam reparadas. 

Os canais dos trilhos podem ser rectificados em 
angulos retos sempre que oportuno. 



Remo^ao de rebarbas do sabre 

1. As rebarbas retiram-se limando-se a face 
interior. 

2. Corte a aresta a 45 graus. 


6.12.10 Verifica^ao e substitui^ao da 
ponta (estrela) 



Esta ponteira (estrela) deve substituir-se quando 

a folga atingir 0,2 mm. 

- Pressione os rebites, com uma prensa e 
pun^ao e remova a roseta. 

- Instale um novo conjunto corrente/roseta na 
ponta do sabre e coloque a roseta em posigao. 

- Instale rebites novos e remache as duas 
extremidades. Assegure-se de que a roseta 
mova-se livremente. 
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6.13 Ajustagem da guia e do sensor 

1. Ajustagem da posi^ao da “serra recolhida" 

Verifique se a serra esta centrada no respectivo 
alojamento e, nestas condi^oes, nao deve tocar 
na haste durante a alimentaqao. Tenha presente 
que estando a serra pouco esticada, ela sai da 
guia e quando isto sucede nao deve tocar nos 
apoios do compartimento onde recolhe. O espa- 
£o mmimo e de 10 mm. Ajuste atraves do parafu- 
so de ajuste, veja no diagrama. 

ATENQAO! O cilindro hidraulico nao deve so- 
bressair. 


D = Distancia da caixa da serra: minima 10 mm 
A = Parafuso de ajuste “A” - “Serra recolhida"' 
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2. Ajustagem do sensor da posigao de "serra 
recolhida" 

Este sensor e activado por uma placa sensora 
quando a guia se desloca para a posigao de reco¬ 
lhida. 

Quando a guia se desloca para fora, o sensor nao 
e activado e e impossfvel “alimentar” um tronco 
com os rolos. 

Quando correctamente ajustado, a folga, entre o 
sensor e a placa sensora, deve ser entre 3 a 4 mm, 
veja o diagrama. 

1. Sensor “guia retraida” 

2. Sensor “guia retraida” 

3. Porcas de blocar o sensor 

4. Distancia 3 ... 4 mm 

5. Suporte ajustavel do sensor 



Waratah 

HTH260 







Waratah 


N° de Serie 

WJH260X001587- 


Pagina 

6-23 


6.13.1 Ajustagem dos sensores de posi- 
qa.o da serra 


Estes sensores sao activados pelos furos do 
apoio da serra e indicam ao sistema de medigao 
em que direcgao e que a guia se desloca e qual a 
sua extensao. 

Ajuste para 1,5 mm com um “apalpa folgas" e 
bloqueie com as contra - porcas. 

Veja tambem as instrugoes para o sistema de me- 
digao sobre a verificagao das pulsagoes. 


1. Sensores de posigao da “barra guia". 
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6.14 Afia^ao das facas de desgalha- 
mento 

1. Facas superiores e faca fixa de desgalhar 

Estas facas devem manter-se afiadas, nunca de- 
vem estar ”cegas” ou com anguios incorretos 
que permitam a penetraijao nos troncos. Facas 
bem afiadas produzem um bom trabalho e um 
rendimento mais elevado. 

2. Facas inferiores 

Estas facas normalmente nao precisam de ser 
afiadas. Quaisquer rebarbas causadas por pedras 
ou materials semelhantes podem ser facilmente 
retificadas. 
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6.15 Equipamento de medi$ao 
do diametro 

O cabegote-processador esta equipado com dois 
sensores de diametro nas facas inferiores. 

ATENQAO! Os termos “direita " e " esquerda" 
referem-se quando se esta atras do cabeqote. 


6.15.1 Verificagao dos valores de ajuste 
do Tj 3000 / Timbermatic 300 


- Feche as facas. 

- Entre com o codigo automatico 19385 usan- 
do as teclas numericas do lado direito. 


As leituras dos cantos superiores do display tern 
que ser identicas, p. ex., 100+1. Se os valores di- 
vergirem, faca urn ajuste fino de acordo com as 
instriajoes do capitulo 6.14.3. 

1. Verificagao dos sensores 


- Abra as facas de desrama pelo teclado direi¬ 


to, pressionando a teclal!±Ui de abertura 
forgada. Voce vera ambas as regulagens no 
display aumentarem no mesmo valor. 


Se nao for este o caso, urn dos sensores de diame¬ 
tro ou o cabo do sensor a unidade HHM esta com 
defeito. 

Se o defeito for no sensor ou no cabo, e possfvel 
continuar com o trabalho, desligando o sensor 
defeituoso ate que seja reparado. Veja o manual 
de instrugoes do Tj 3000 / Timbermatict 300. 


100 400 400 100 


Timberjack 3000 
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6,15.2 Verifica^ao do potenciometro de 
diametro, TimbermaticIO 3G+ 


Para confirmar o funcionamento correto dos po- 
tenciometros de diametro, faca o seguinte: 

- Primeiro entre na tela de diagnostico (2) a 
partir da tela principal (1) (veja a figura). 

- Em seguida, selecione o botao Test na tela 
de diagnostico para entrar na tela de teste 
(3). 

Existem dois campos de indicagao para os po- 
tenciometros de diametro na tela de teste que in¬ 
dicam as tensoes medidas (em 10 mV) oriundas 
dos potenciometros esquerdo e direito: 

- D1 (potenciometro esquerdo) 

- D2 (potenciometro direito). 

Quando o cabe^ote esta totalmente fechado, as 
tensoes devem ser de aproximadamente 0,5 V, 
tanto para D1 quanto para D2. Nos campos D1 
e D2, deve haver 50 (x 10 mV). 

Quando o cabe^ote esta totalmente aberto, as 
tensoes devem ser de aproximadamente 4,5 V, 
tanto para D1 quanto para D2. Nos campos D1 
e D2, deve haver 450 (x 10 mV). 

Quando o cabe§ote e aberto, os valores de tensao 
aumentam e, quando o cabegote e fechado, os 
valores de tensao diminuem. A variagao do po¬ 
tenciometro relevante vai aproximadamente de 
0,5 V a 4,5 V (D1 e D2: 50 - 450). 

Se os valores forem diferentes, fa 9 a um ajuste fi- 
no conforme as instru^oes no capitulo 6.15.3. 

1 - Tela principal 

2 - Tela de diagnostico 

3 - Tela de teste 
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6.15.3 Afina^ao de precisao 


Se no decorrer das verificagoes os valores medi- 
dos nao corresponderam aos indicados, proceda 
como segue: 

- Desaperte os parafusos (1). 

- Gire o disco (5) com uma chave “Alien'" ate 
se obter o valor desejado. 

1. Desmontagem do sensor do diametro, 

Tj 3000 / Timbermatic 300 

Se este sensor nao estiver em condigoes deve ser 
substituido como segue: 

- Retirar os parafusos (1). 

- Levantar e retirar a tampa (2). 

- Levantar a tampa (5) e o sensor do diametro. 

- Soltar a pega (7) desapertando o parafuso de 
batente (6). 

- Desaperte a porca (4) e retire o sensor ficha. 



Retire do contato o conector A no HHM e os fios 
do sensor de diametro conforme o seguinte: 

- Lado direito: pinos 5, 15 e 25. 

- Lado esquerdo: pinos 16, 17 e 18. 

- Ideia! Antes que os fios sejam puxados do seu 
conduite podem ser soldados fou enfitados) a 
outros que mais tarde podem ser puxados 
atraves dos novos fios. 
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2. Desmontagem do sensor de diametro 
TimbermaticIO 


Se o sensor de diametro estiver com defeito, po- 
dera ser substitufdo conforme abaixo: 

- Retire os parafusos (1). 

- Levante a tampa (2). 

- Levante a tampa (5) e o sensor de diametro. 

- Solte o (7) afrouxando o parafuso de blo- 
queio (6). 

- Afrouxe a contra-porca (4) e retire o sensor 

(3). 



Retire do contato o conector X3 no Modulo do 
Cabeqote (MultiFunction Module) e os fios do 
sensor de diametro conforme o seguinte: 

- Lado direito: pinos 2, 11 e 5. 

- Lado esquerdo: pinos 2, 10 e 4. 

Ideia! Antes que os fios sejam puxados do seu 
condufte podem ser soldados (ou enfitados) a 
outros que mais tarde podem ser puxados atraves 
dos novos fios. 
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6.15.4 Montagem do sensor do diametro 


- Monte pela ordem inversa. 

- Verifique se as marcas do sensor e a da tampa 
estao alinhadas. 

Marcas na tampa (5): 

RD = Lado direito 

LD = Lado esquerdo 

- Bloque o sensor (3) com a porca (4). 

A TENQ40! Ndo aperte em excesso a porca (4). 

- Agora fag a uma afinagao de precisao. 
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6.16 Equipamento de medigao do 
comprimento 


O codificador recebe sinais de uma ligagao a ro- 
da medidora. 


1. Para se substituir o codificador: 

- Desapertar os quatro parafusos (3) e retirar a 
tampa (4). 

- Desapertar os parafusos de batente e retirar a 
ligagao/engate. 

- Retirar os tres parafusos que fixam o codifi¬ 
cador (1) (gerador de impulsos). 

- Sacar o codificador (1) e desligar os fios do 
bloco de terminais aparafusados na parte de 
tras do codificador. 
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2. Montagem do codificador: 

- Quando se substitui o rolamento este deve ser 
lubrificado com massa para baixa-temperatu- 
ras. Lubrificagao do rolamento do rolo de me- 
digao apos 950 horas ou com a manutengao. 

- Ligue os fios ao novo codificador (1). 

- Monte o novo codificador (1). 

- Monte o suporte (5) tendo o cuidado de nao 
o empurrar contra o codificador (1) porque 
pode danificar este. 

- Monte a tampa (4). 

ATEN()AO! Verifique se o suporte alinha com os 

vedanies toricos (“0” rings). 

1. Codificador 

2. Roda medidora 

3. Parafusos de fixagao 

4. Tampa 

5. Suporte 

6. Rolamento 

ATENQAO! Ha diferentes lipos de codificado- 

res. Siga as instrugoes para cada tipo, como a 

seguir se indica: 



Ligacao dos codificadores 


Leine & Linde 

Emeta 

710+ 

2 

+V 

D(-) 

3 

0 V 

PI 

5 

A 

P2 

4 

B 
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3. Verifica^ao 

- A posigao externa da roda medidora e limita- 
da por um batente que deve ser ajustado de tal 
modo que a roda medidora se retraia 70 mm 
para fora do contato com a arvore. Fa^a esta 
verifica^ao com uma regua colocada contra 
as facas fixas superiores de desramar e a cor- 
redi^a das laminas on facas inferiores. 



1. Suporte 

2. Tampa 

3. Vedantes toricos 

4. Furo de dreno 

5. Rolamento 

6. Parafuso de ajuste 
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7. Sistema Hidraulico 


A descrigao do sistema hidraulico esta indicado 
no capitulo “hidraulicos para a maquina basica”. 

A circula^ao do oleo que alimenta o cabe^ote 
pode ser interrompida atraves de uma valvula 
montada na linha de pressao. 


7.1 Componentes hidraulicos do cabe- 
gote 



1. Bloco de valvulas. Veja na pagina seguinte. 

2. Cilindro hidraulico para deslocar os rolos 
alimentadores. 

3. Motor do rolo direito. 

4. Cilindros hidraulicos das facas inferiores. 

5. Cilindro hidraulico da serra. 

6. Motor da serra. 

7. Motor do rolo esquerdo. 

8. Cilindro hidraulico para a roda medidora. 

9. Cilindros hidraulicos das facas superiores. 

10. Rotator (veja “circuito hidraulico M ). 

11. Cilindros hidraulicos para o tilt. 
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7.2 Componentes hidraulicos do bloco 
de valvulas 


1. Valvula de alimentagao do motor 

da serra. 

2. Valvula de controle do motor da ser¬ 
ra. 

3. Valvula de controle de fluxo. 

6. Valvula redutora de pressao, 

alimentagao e retorno do sabre - 4,2 MPa. 

7. Valvula de controle do deslocamento 
do sabre. 

9. Valvula redutora de pressao: inclinagao 
(Tilt) do cabegote - 12,0 MPa. 

10. Valvula de controle da flutuagao 
do cabegote. 

11. Valvula de controle da inclinagao 
(Tilt) do cabegote. 

12. Valvula redutora de pressao: inclina¬ 
gao (Tilt) do cabegote - 14,0 MPa. 

16. Valvula redutora de pressao baixa 
para as facas inferiores - 3,0 MPa. 

17. Valvula proporcional de controle 
da pressao das facas inferiores. 
Atraves do Tj 3000, o Operador pode 
alterar a pressao de baixa para alta. 

18. Valvula redutora de pressao alta para 
as facas inferiores - 14,5 MPa. 

19. Valvula de controle das facas 
inferiores. 

24. Valvula redutora de pressao baixa 
para o fechamento dos bragos dos 
rolos de alimentagao - 8,0 MPa. 

25. Valvula proporcional de controle 
da pressao do fechamento dos 
rolos de alimentagao. Atraves do 
Tj 3000, o Operador pode alterar 
a pressao de baixa para alta. 

26. Valvula redutora de pressao alta para 
o fechamento dos bragos dos rolos 
de alimentagao - 10,0 MPa. 


27. Valvula de controle dos rolos de 
alimentagao. 

32. Valvula redutora de pressao baixa 
para as facas superiores - 4,0 MPa. 

33. Valvula proporcional de controle 
da pressao das facas superiores. 
Atraves do Tj 3000, o Operador 
pode alterar a pressao de baixa 
para alta. 

34. Valvula redutora de pressao alta 
das facas superiores - 14,5 MPa. 

35. Valvula de controle das facas 
superiores. 

39. Valvula de alivio principal - 
28,0 MPa. 

40. Tomada de pressao - 26,0 MPa. 

41. Bloco de alimentagao: avango e re 
trocesso dos rolos de alimentagao. 

42. Valvulas proporcionais de 
controle dos rolos de alimentagao. 

43. Valvula de alivio - pressao dos 
rolos alimentadores. - 26 MPa. 

45. Valvula redutora de pressao do 
tensor automatico da corrente do 
sabre e valvulas de controle de 
alimentagao - 3,5 MPa. 

46. Tomada da pressao - 45. 

52. Tomada da pressao, deslocamento 
do sabre 

64. Valvula redutora de pressao do 
rotator. 

65. Valvula de controle do rotator. 

66. Valvula de controle da flutuagao 
do rotator. 

68. Valvula redutora de pressao do 
tensor automatico da corrente do 
sabre - 2,0...2,5 MPa. 

69. Tomada da pressao - 68 
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7.4 Verificar/ajustar pressoes 


Para seguranga pessoal dos envolvidos nestas 
verificagoes e ajustes, mantenha os conectores, 
relacionados abaixo, desligados durante todo 
o procediniento, a menos que as instrugoes soli- 
citem o contrario. Estude, tambem as precau- 
goes sobre Seguranga no grupo 3, deste Manual. 

Sugestao: Pouse o cabegote em seguranga no so¬ 
lo, a esquerda da maquina de modo que possa ler 
facilmente da cabine o manometro de pressao. 

7.4.1 Verificagao do ajuste da valvula de 
alivio principal (39) 

ATEN^AO! Esta verificaqdo exige que a pres¬ 
sao, do sistema, seja alterada. Consulte o grupo 
7, do Manual da maquina 127OB, quanto aos 
procedimentos. 

- Instate um manometro de 60 MPa na tomada 
de pressao (40), para o teste de pressao do sis¬ 
tema do cabegote. 

- Remova os contatos 490/491 que controlam 
os rolos de alimentagao. 

- Funcione o motor diesel e ative os rolos para 
alimentagao a frente. 

- Leia a pressao que deve estar entre 28,0 +0,5 
MPa. 

- Se for necessario ajustar, veja o topico 7.4.2. 

- Se estiver em ordem, remova o manometro e 
reinstale os contatos 490/491. 



- Reajuste a pressao do sistema ao seu valor 
normal. 
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7.4.2 Ajustagem da valvula de alivio prin¬ 
cipal (39) 


A TENQA O! Esta verificagdo exige que a pres¬ 
sao, do sistema, seja altercida. Consulte o grupo 
7, do Manual da mdquina 127OB, quanto aos 
procedimentos. 


Remova a tampa de proteqao (39), com uma 
chave de 14 mm. Afrouxe a contra - porca do 
parafuso de ajuste. 

Instale um manometro de 60 MPa na tomada 
de pressao (40), para o teste de pressao do sis¬ 
tema do cabeqote. 

Remova os contatos 490/491 que controlam 
os rolos de alimentaqao. 

Funcione o motor diesel e ative os rolos para 
alimentaqao a frente. 

Mantendo os rolos ativados, gire o parafuso 
de ajuste no sentido anti-horario, chave .Allen 
6 mm ate notar um zumbido produzido pela 
descarga da valvula. 

Gire o parafuso no sentido horario ate que o 
zumbido desapareqa. A partir desse ponto, gi¬ 
re o parafuso mais duas (2) voltas completas. 

A pressao devera ficar entre 28,0 - 28,5 MPa. 
Ajuste. 



- Aperte a contra-porca, reinstale a tampa de 
proteqao (39). Verifique quanto a vazamen- 
tos; corrija conforme necessario. 

- Religue os contatos 490/491. 

- Reajuste a pressao do sistema ao seu valor 
normal. 
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7.4.3 Verificar/ajustar a valvula redutora 
de pressao (45) 


ATENQAO! Esta pressao aliment a os circuit os: 
Tensor automdtico da corrente do sabre. Retor- 
no da roda medidora de comprimento. 


- Instale um manometro de 6,0 MPa na tomada 
de pressao (46). 

- Remova os contatos 490/491 que controlam 
os rolos de alimenta^ao. 

- Funcione o motor diesel. 

- A leitura da pressao devera ser de 3,5 MPa. 

- Se precisar de ajuste, afrouxe a contra - porca 
com uma chave 14 mm. 

Gire o parafuso de ajuste; 
sentido horario - pressao aumenta; 
sentido anti-horario - pressao diminue. 

Use uma chave de 13 mm. 



Waratah HTH260 

















Pagina 

7-12 


N° de Serie 

WJH260X001587- 


Waratah 


7.4.4 Verificar/ajustar as valvulas reduto- 
ras de alta pressao das facas (18) in- 
feriores e (34) superiores 


- Instale um manometro de 20 MPa na tomada 
de pressao: (A) facas superiores 

(B) facas inferiores 

- Remova os contatos 490/491 que controlam 
os rolos de alimentagao. 

- Funcione o motor diesel. Ative e mantenha 
ativado o fechamento das facas. 

- A leitura da pressao devera estar entre 14,0 
- 15,0 MPa. 

- Se precisar de ajuste, remova a tampa prote- 
tora com uma chave-soquete de 17 mm. 

- Gire o parafuso de ajuste: 
sentido horario - pressao aumenta; 
sentido anti-horario - pressao diminui. 

Use uma chave de 6 mm. 



- Rein stale e aperte a tampa de protecao. Veri- 
fique se o valor da pressao sofreu altera^ao; 
corrija se necessario. Verifique quanto a va- 
zamentos; corrija conforme necessario. 

- Religue os contatos 490/491. 


A = Tomada de pressao das facas superiores 
B = Tomada de pressao das facas inferiores 
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7,4.5 Verificar/ajustar asvalvulas reduto- 
ras de baixa pressao das facas (16) 
inferiores e (32) superiores 


- Instale um manometro de 6,0 MPa na tomada 
de pressao: (A) facas superiores 

(B) facas inferiores 

- Remova os contatos 457D e 492D. 

- Remova os contatos 490/491 que controlam 
os rolos de alimenta^ao. 

- Funcione o motor diesel. Ative e mantenha 
ativado o fechamento das facas. 

- A leitura da pressao devera estar entre 2,7 - 
3,0 MPa, facas inferiores e 3,7 - 4,0 MPa, fa¬ 
cas superiores. 

- Se precisar de ajuste, remova a tampa prote- 
tora com uma chave-soquete de 17 mm. 



- Gire o parafuso de ajuste: 

sentido horario - pressao aumenta; 
sentido anti-horario - pressao diminui. 
Use uma chave de 6 mm. 


- Reinstale e aperte a tampa de protegao. Veri- 
fique se o valor da pressao sofreu altera^ao; 
corrija se necessario. Verifique quanto a va- 
zamentos; corrija conforme necessario. 


- Religue os contatos 490/491 e 457D/492D. 

A = Tomada de pressao das facas superiores 
B = Tomada de pressao das facas inferiores 
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7.4.6 Verificar/ajustar a valvula redutora 
de alta pressao (26) dos rolos de 
alimenta^ao 

- Instale um manometro de 20 MPa na tomada 
de pressao (48). 

- Remova os contatos 490/491 que controlam 
os rolos de alimentagao. 

- Funcione o motor diesel. Ative e mantenha 
ativado o fechamento das facas. 

- A leitura da pressao devera estar entre 9,8 - 
10,0 MPa. 

- Se precisar de ajuste, remova a tampa prote- 
tora com uma chave-soquete de 17 mm. 

- Gire o parafuso de ajuste: 
sentido horario - pressao aumenta; 
sentido anti-horario - pressao diminui. 

Use uma chave de 6 mm. 

- Reinstale e aperte a tampa de protegao. Veri- 
fique se o valor da pressao sofreu alteragao; 
corrija se necessario. Verifique quanto a va- 
zamentos; corrija conforme necessario. 

- Religue os contatos 490/491. 
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7.4.7 Verificar/ajustar as valvulas redu- 
toras de baixa pressao (24) dos ro- 
los de alimentagao 

- Instale urn manometro de 20 MPa na tomada 
de pressao (48). 

- Remova o contato 482D. 

- Remova os contatos 490/491 que controlam 
os rolos de alimenta^ao. 

- Funcione o motor diesel. Ative e mantenha 
ativado o fechamento das facas. 

- A leitura da pressao devera estar entre 7,8 - 
8,2 MPa. 

- Se precisar de ajuste, remova a tampa prote- 
tora com uma chave-soquete de 17 mm. 

- Gire o parafuso de ajuste: 
sentido horario - pressao aumenta; 
sentido anti-horario - pressao diminui. 

Use uma chave Allen de 6 mm. 

- Reinstaie e aperte a tampa de proteqao. Veri- 
fique se o valor da pressao sofreu altera^ao; 
corrija se necessario. Verifique quanto a va~ 
zamentos; corrija conforme necessario. 

- Religue os contatos 490/491 e 482D. 
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7.4.8 Verificar/ajustar a valvula redutora 
de pressao (9) da inclina^ao 



PERIGO 


O ajustamento da pressao deve ser veri- 
ficado ativando-se a inclinagao para ci- 
ma. Tenha a maxima cautela. 


- Se a ficha 481 nao esta montada esta deve ser 
montada. 

- Instale um mandmetro de 20 MPa na tomada 
de pressao (50). 

- Funcione o motor diesel. Ative e mantenha 
ativada a inclinaqao para cima. 

- A leitura da pressao devera estar entre 11,5- 
12,0 MPa. 

- Se precisar de ajuste, remova a tampa prote- 
tora com uma chave-soquete de 17 mm. 

- Gire o parafuso de ajuste: 
sentido horario - pressao aumenta; 
sentido anti-horario - pressao diminui. 

Use uma chave Allen de 5 mm. 



- Reinstale e aperte a tampa de prote^ao. Veri- 
fique se o valor da pressao sofreu altera^ao; 
corrija se necessario. Verifique quanto a va- 
zamentos; corrija conforme necessario. 

- Religue os contatos 490/491. 


Waratah HTH260 







Waratah 


N° de Serie Pagina 

WJH260X001587- 7-17 


7.4,9 Verificar/ajustar a valvula redutora 
de pressao (6) da alimentagao e 
retorno do sabre 


- Instale um manometro de 10 MPa na tomada 
de pressao (51). 

- Remova os contatos 490/491 que controlam 
os rolos de alimentaqao. 

- Funcione o motor diesel. Alive e mantenha 
ativado o fechamento das facas. 

- A leitura da pressao devera estar entre 4,4 - 
4,6 MPa. 

- Se precisar de ajuste, remova a tampa prote- 
tora com uma chave-soquete de 17 mm. 

- Gire o parafuso de ajuste: 
sentido horario - pressao aumenta; 
sentido anti-horario - pressao diminui. 

Use uma chave Allen de 6 mm. 

- Reinstale e aperte a tampa de protepao. Veri- 
fique se o valor da pressao sofreu alteracao; 
corrija se necessario. Verifique quanto a va- 
zamentos; corrija conforme necessario. 

- Religue os contatos 490/491. 



7.4.10 Verificar/ajustar a valvula redutora 
de pressao (68) do tensor automa¬ 
tic© da corrente 

1. Instalar um manometro de 5,0 MPa na to¬ 
mada (69). 

2. Funcione o motor diesel. A leitura da 
pressao ficar entre 2,0 - 2,5 MPa. O ajuste 
e feito na vavula redutora de pressao (68). 



Waratah HTH260 







Waratah HTH260 



Waratah 


N° de Serie 

WJH260X001587- 


Pagina 

8-1 


8. Sistema electrico 


Este capftulo refere-se aos componentes e dia- 
gramas eletricos do cabeqote do harvester 

Veja tambem as instru?6es da maquina basica e os 
manuais do Timberjack 3000 / Timbermatict 300 
e Timbermatict 10. 

Os componentes do Timberjack 3000 / Timber¬ 
matict 300 e Timbermatict 10 sao capazes de se 
comunicar por meio de um bus CAN (1). Para 
maiores informaqbes, consulte os manuais do 
Timberjack 3000 / Timbermatict 300 e Timber¬ 
matict 10. 


Os modulos da garra HHM e MFM estao locali- 
zados no cabeqote do harvester e controlam os 
sinais de entrada e saida do cabeqote. 
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8.1 Sistema de Medi^ao e Controle 

O sistema de medigao e controle controla a ope- 
ragao dos componentes no cabegote do harvester, 
por exemplo, serra, rolos de alimentagao e facas 
de desgalhamento. O sistema controla continua- 
mente o comprimento e diametro das toras quando 
as arvores estao sendo alimentadas, bem como a 
posigao do sabre durante o corte, desde que o ca¬ 
begote esteja equipado com sensores na serra. 

Para garantir um funcionamento correto do ca¬ 
begote, selecione a versao de programa e o tipo 
de garra adequados. 


A AVISO 

A escolha do modelo de cabegote errado 
pode alterar perigosamente a operagao 
do cabegote. Apos escolher, teste todas 
as fungoes! 


Os valores de pressao indicados neste manual 
devem ser considerados apenas como princfpios 
gerais. O sistema automatico requer um ajuste 
de maior precisao, baseado na posigao marcada 
para corte que pode ser obtida, por exemplo, ele- 
vando-se a graduagao da pressao. Os ajustes ad- 
quiridos de uma maquina semelhante podem 
constituir um modelo util. Quando forem encon- 
trados os ajustes mais apropriados, e convenien- 
te imprimi-los em papel ou gravar num disquete. 

Pode ser necessario mudar os ajustes ao passar 
para o corte em outra posigao marcada. 

Veriflque a determinagao de volume a cada 
hora, quando mudar os ajustes do cabegote. 

Para ter acesso as instrugoes de ajuste dos para- 
metros principais do cabegote, con suite o ma¬ 
nual sistema de medigao e controle correspon- 
dente. 
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8.2 Conectores 


8.2.1 HHM 


1. Desconectando o plug eletrico do HHM 

Para desconectar o plug eletrico (1) do HHM e 
necessaria uma ferramenta de desconexao (2). A 
ferramenta de desconexao e colocada em torno 
do plug eletrico (1) como e mostrado na figura. 
A ferramenta de desconexao e deslizada ate a 
ponta do plug e entao o conector estara destrava- 
do. Puxe o plug eletrico junto com a ferramenta 
de desconexao. 



2. Conectando a liga^ao eletrica para o HHM 

Enfie o plug eletrico diretamente no conector 
HHM. Existem ganchos dentro do conector que 
prenderao o plug. Verifique se o plug esta segu- 
ramente preso com uma pequena puxada. 


ATENQAO! O color (3) e fixado no final do plug 
eletrico, ele e apertado neste lugar por alicates 
projet ados para este proposito. 
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Conector A 


11 l 


12 2 


25 15 


6 


27 28 


40 30 


17 18 


39 29 


21 31 


32 22 


23 


24 


26 


35 34 


36 


37 


38 


sign. 

A 

B 









5 








9 


10 

20 

16 

■1 

19 

■ 


■i 









33 






■i 



Alta pressao para as facas inferiores 


Alta pressao para os rolos 


Sabre 


Nao utilizado 


Medidor direito do diametro (interior) 


Nao utilizado 


Nao utilizado 


Nao utilizado 


Sensor pos. da serra A 


Potenc. diam. esq. 


Sensor pos. da serra B 


Alta pressao para as facas superiores 


Cor A *) 


Nao utilizado 


Nao utilizado 


Nao utilizado 


Sensor pos. inicial da serra 


Nao utilizado 


Nao utilizado 


Nao utilizado 


Y457D 


Y482D 


Y470 



B33 


B24 


B38 


B34 


Y492D 


Y437 



*) equipamento opcional 
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Conector B 

Pino 

Fungao 

No 

+ 

- 


1 

21 



Alimentagao para a frente 

Y490 

2 

22 



Facas superiores abertas 

Y493 

3 

23 



Facas inferiores abertas 

Y456 

4 

24 



Brago dos rolos abertos 

Y483 

5 

25 



Inclinagao para cima “Tilt" 

Y481 

6 

26 



Rotator para a direita **) 

Y408 

7 

27 



Nao utilizado 


8 

18 



Rotor liberado *) 

Y485 

9 

19 



Cor C *) | 

Y 466 

10 

20 



Modulo de flutuagao na inclinagao 

Y487A 

11 

31 



Alimentagao para tras 

Y491 

12 

32 

m 


Facas superiores fechadas 

Y492 

13 

33 

■ 


Facas inferiores fechadas 

Y457 

14 

34 



Brago dos rolos fechados 

Y482 

15 

35 

■ 


Inclinagao para baixo “Tilt” 

Y487 

16 

36 


■ 

Rotator para a esquerda **) 

Y409 

17 



■ 

Nao utilizado 


28 




Nao utilizado 


29 


■ 


Nao utilizado 


30 




Nao utilizado 


37 


IB 

■ 

Nao utilizado 


38 


1 


Nao utilizado 


40 

39 

1 


Cor B *) 

Y438 


*) equipamento opcional 

**) O rotator e controlado pelo HHM; conectado 

nos harvesters por exemplo. 


Pinagem do conector 

n . .n .. 


^ 2 3 * 


8 9 10 


31 32 33 34 35 


36 37 38 33 40 


TT 
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8.2.2 MFM r acessorio 


Conector XI 

Pino 

Funqao 

No 

+ 

- 


1 

3 



Facas superiores aita pressao 

Y492D 

2 

10 



Facas inferiores alta pressao 

Y457D 

8 

6 



Rolo alimentador alta pressao 

Y482D 

15 

14 



Alimentagao a frente 

Y490 

18 

20 



Rotator, esquerda 

Y409 

19 

21 



Rotator, direita 

Y408 

23 

22 



Alimentac^ao, reversao 

Y491 


Conector X2 

Pino 

Funqao 

No 

+ 

- 


1 

3 



Facas superiores abertas 

Y493 

2 

4 



Facas superiores fechadas 

Y492 

7 

5 

SI 

■ 

Facas inferiores abertas 

Y456 

8 

6 



Facas inferiores fechadas 

Y457 

9 

10 



Indinar para cima 

Y481 

11 

12 



Rolo alimentador aberto 

Y483 

13 

12 



Rolo alimentador fechado 

Y482 

15 

22 

■ 


Alimentagao barra da serra 

Y470 

16 

20 



Motor da serra 

Y484 

18 

17 



Inclinar para baixo 

Y487 

19 

12 



Rotor, flutua^ao 

Y485 

23 

12 



Inclinaqao, flutua^ao 

Y487A 


MFM 
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Conector X3 


Pino 

Funqao 

No 

+ 

- 




1 

13 

19 

20 

Mediqao, comprimento sensor 

B24 

2 

10 

m 

■ 

Potenc. diam. esq. 

B38 

2 

11 

5 


Potenc. diam. dir. 

B39 

9 

12 

16 


Sensor pos. inicial da serra 

B31 

9 

12 

17 


Sensor pos. da serra B 

B34 

9 

12 

18 


Sensor pos. da serra A 

B33 


Conector X4 


Pino 


Funqao 


CAN¬ 


CAN Alto 


CAN Terra 


CAN Bat 24 V 


24 V 


CAN Baixo 
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8.3 Esquema Eletrico 
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11. Equipamento 


11.1 Marca^ao de cores 


Para se evitarem confusoes no decorrer do traba- 
lho e essencial que o equipamento sinalizador de 
cores esteja sempre operacional. 

1. Qualidade das tintas 

A Waratah ensaiou e aprovou dois tipos de tintas 
que sao adequados para o equipamento de sinali- 
zagao ou marcagao das madeiras. 

Consuite os codigos F das cores no manual de 
pegas sobressalentes. 

2. Enchimento de tinta 


AVISO 

Use luvas de protegao! A tinta e 
permanente e nao sai facilmente ao ser 
lavada. 



Novo cabegote: Os tanques de tinta foram abas- 
tecidos com fluido transparente a base de glicol. 
Derrame o conteudo dos recipientes de tinta (in- 
clufdos na entrega do cabegote) nos tanques de 
tinta. Misture os fluidos, por exemplo, balangan- 
do e inclinando o cabegote por aproximada- 
mente 15 segundos. 

Quando proceder ao enchimento do deposito 
com tinta, tenha o extremo cuidado de nao dei- 
xar entrar qualquer impureza. 

Antes do enchimento, a rede do filtro sob a tam- 
pa do deposito deve ser observada e bem limpa. 

A valvula de retengao que esta montada na tam- 
pa tambe'm deve ser examinada para se verificar 
se fecha quando se voita o deposito, para se evi- 
tar que a tinta se derrame atraves do oriffcio res- 
pirador. 
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3. Antes de se iniciar o trabalho 

Fa§a urn ensaio ao sistema de medigao do marca- 
dor para verificar se este funciona correctamente. 

ATENQAO! Antes do ensaio feche o rolo alimen- 
tador. Accione tambem a fungdo de marcagao 
durante duas ou tres vezes se este sistema nao fi¬ 
ver sido usado. 


Se a tinta nao aflorar, o sistema tern que ser san- 
grado apos encher o recipiente com tinta. 

- Retire o tampao (A) de tinta em questao ate 
que esta comece a sair. 

- Aperte o tampao. 
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4. Problemas 

Se o marcador nao funcionar verifique se os fil- 
tros estao limpos. 

Verifique tambem se ha qualquer materia estra- 
nha que obstrua as valvulas injetoras dos braqos 
das facas de desgalhar. Por fim desmonte os in- 
jectores e limpe-os. 

ATENQAO! Uma mola e uma esfera assente sob 
o injetorpodem soltar do sen lugar se o cabegote 
estivor estacionada ao alto. De qualquer modo 
deixe sempre o cabegote assentar com firmeza 
no terreno, antes de proceder a qualquer des- 
montagem. 

5. Quando o sistema nao e utilizado 

Ao parar por um periodo mais iongo, os tanques 
de tinta devem ser enchidos com fluido de teste 
transparente ou oleo diesel. Em seguida, colo- 
que o sistema em funcionamento para eliminar 
toda a tinta. 

A Valvulas de retenqao 
B Filtro sob a tampa de entrada 
C Valvulas redutoras 

6. Verificaqao da pressao da tinta de marcaqao 

1. Conecte o manometro na tomada de 
pressao. 

2. De partida na maquina. 

3. Pressione a alavanca de parada e mante- 
nha-a pressionada. 

4. Leia a pressao no manometro. 

5. Ajuste a pressao para 8.0 MPa, se neces- 
sario. 
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11.2 Tensor automatico da corrente 


1. Mudanga da corrente e/ou do sabre 

1. Disponha o cabegote numa posigao que faci- 
lite a mudanga da corrente. 

2. Para se evitar um inadvertido arranque da 
serra! 

AVISO 

Desligue sempre o motor quando trocar 

de corrente e/ou sabre. 

3. Retire a guia para fora do resguardo antes de 
desapertar o parafuso (1), para se evitar der- 
rarne de oleo! 

4. Desaperte o parafuso sangrador (1) (chave de 
7 mm) do suporte da barra e monte a ferra- 
menta (6) taJ como se indica no desenho aci- 
ma. Carregue no suporte (2) de modo que 
engate no trinco (3). 


5. Aperte o parafuso (1) contra o suporte (2) 
numa posigao de engate. 



CAUTELA 


Isto e importante porque se evita a en- 
trada de ar no sistema. 


6. Impega a partida involuntaria da serra. 

7. Mude a corrente. 

Para se mudar a guia desaperte os parafosos 
(4) para se poder puxar a guia do respectivo 
suporte. 

8. Monte de novo a ferramenta (6). 

9. Puxe a ferramenta em sentido oposto de 
modo a que o suporte se solte do trinco 
(3). Verifique se a corrente da serra assenta 
correctamente no canal da barra. 

10. Faga uma ou duas acgoes de corte (“no 
ar”) com a serra estando o motor em “mar- 
cha lenta” para se verificar se a corrente 
esta esticada. 
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2. Desmontagem 

Deve-se retirar o parafuso (5) quando se des- 
monta o tensor da serra, isto e, para se poder ex- 
trair o suporte (2). 

O suporte normal e destinado a uma sabre 
com 5,6 a 6,0 mm de espessura. 
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12. Dados Tecnicos 

Dimensoes 



Peso 

Com sistema rotativo. 

Mecanismo alimentador 

Rolos de borracha acionados hidrostaticamente. 
Forga de alimentagao a 25 MPa, motor 780 cm^ . . 
Forga de alimentagao a 25 MPa, motor 857 cm 3 . . 
Forga de alimentagao a 25 MPa, motor 934 cm 3 . . 
Velocidade da alimentagao . 

Desgalhamento 

Disposigao das facas - 4 moveis e 2 fixas 
Diametro maximo de abertura das facas superiores 
Diametro maximo de abertura das facas inferiores 
Diametro de desgalhamento, de ponta a ponta ... 


cercade 1270 kg 


23,4 KN 
25.7 kN 
28,0 KN 
0 ... 4,5 m/s 


550 mm 
630 mm 
430 mm 
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Corte / Derrubada 

A corrente e acionada hidrostaticamente 


Diametro maximo de corte . 650 mm 

Passo da corrente. 0,404” 

Sabre . 750/800 mm 


Sistema hidraulico 

Capacidade da bomba 


780 cm 3 - velocidade de alimentagao: 4 m/s. 225 litros/m 

780 cm 3 - velocidade de alimentagao: 4,5 m/s . 255 litros/m 

857 cm 3 - velocidade de alimentagao: 4 m/s. 250 litros/m 

857 cm 3 - velocidade de alimentagao: 4,5 m/s . 280 litros/m 

934 cm 3 - velocidade de alimentagao: 4 m/s. 270 litros/m 

Pressao de servigo.25 MPa 
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